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La presente invention se rapporte a des embal- 
lages hermetiques perdiis contenant un element de 
badigeonnage et a un precede de fabrication de 
tels emballages. 

L'invention a notamment, pour objet de creer un 
emballage perdu qui contient une dose pr^deter- 
minee de mati^re utilisable k VitaX liquide, au 
moins suffisante, dans les conditions normales, pour 
une application. Un emballage de ce type est plus 
particulierement approprie a la distribution, k la 
vente et a Tutilisation de cirages, cosmetiques, ou 
autres produits fournis k Petat liquide en petites 
doses et destinees a Itre appliquees a la main, au 
moyen d'un iliment de badigeonnage, ou analogues. 
Les progres realises dans la composition des cirages 
liquides, par exemple, ont permis de mettre au 
point un produit qui, lorsqu'il est applique au 
moyen d'un ^Mment de badigeonnage tel qu'une 
petite eponge ou-un tampon, presente, apres simple 
secbage, un lustre ou un brillant satisfaisants, sans 
quHl soit necessaire de proceder au lustrage ou au 
frottage nagu&re necessaires avec les typ>es connus 
de cirages en pite. 

Un autre but de Tinvention est de creer un embal- 
lage qui pent etre assemble, transporte et manipule 
avantageusement, dans des conditions tres variables. 
Ainsi, un tel emballage protege eflQcacement son 
contenu, permet d'y accMer aisement, et comporte 
des moyens permettant a Tutilisateur d'appliquer 
commod^ment le contenu liquide avec un risque 
minimum de perte, de renversement, d'6clabousse- 
ment ou de souillure des mains. 

Un autre but de Tinvention est de cr^er une 
capsule d'emballage qui peut etre, en partie, en 
tole metallique relativement Mgfere, telle que du 
feuillard d'aluminium, et qui pr&ente nfenmoins 
une resistance efficace a Tecrasement sous la pres- 
sion nonnale appliqu6e lors de son utilisation. 

L'invention vise encore un couvercle d'une telle 
capsule portant, sur sa face interieure, un tampon 
absorbant charge d'une dose de la substance k 


appliquer, ce couvercle et son tampon constituant, 
en fait, un element de badigeonnage. 

En outre, pour faciliter Tacces au contenu de 
Temballage, Tinvention prevoit un joint etanche 
edficace entre le couvercle et le corps de la capsule, 
suiffisant pour prot^er de faqon adequate le contenu, 
mais tel que le couvercle puisse etre directement 
detachd sans etre abime. 

L*emballage perdu a eldment de badigeonnage 
suivant I'invention, comprend un corps de capsule 
ou cuvette de forme generale circulaire initialement 
ouvert a son extremite superieure, fonn^ d^un mate- 
riau en feuille souple, ledit corps de capsule 
presentant un rebord peripherique s'etendant 
radialement, un couvercle forme d'un materiau 
en feuille stratifiee souple et pratiquement imper- 
meable au liquide, fix6 de fagon etanche mais 
amovible sur le rebord de capsule, ledit couvercle 
comportant ime couche de feuillard metallique sur 
sa face interieure et xm tampon absorbant co\U 
sur ladite couche de feuillard metallique, une dose 
du liquide a appliquer etant contenue dans le tam- 
pon absorbant qu'il sature pratiquement, et ledit 
couvercle comportant une partie pouvant etre saisie 
entre deux poigts et qui s*6tend radialement au-deli 
d'une partie marginale du rebord precite^ pour 
permettre de detacher aisement le couvercle du 
corps de la capsule. 

L'invention vise encore un procede de fabrication 
d'un emballage perdu a element de badigeonnage 
de ce type, consistant k preparer un couvercle 
forme d'un materiau en feuille stratifife souple et 
pratiquement impermeable au liquide portant une 
couche de feuillard metallique sur Tune de ses faces 
et un tampon absorbant sec dans un 6tat comprime 
qui le rend relativement plat, fixe a ladite face de 
feuillard metallique, a preparer une petite cuvette 
ou corps de capsule de forme generale circulaire a 
extremite superieure ouverte, contenant une dose 
du liquide a appliquer, et a fixer ledit couvercle de 
fagon etanche sur le bord superieur de ladite 
cuvette de fagon que ledit tampon p^netre dans 
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cette derniere et ea se dilatant, absorbe pratique- 
ment toute la dose de liquide qu'elle contient, 
L'invention sera mieiK comprise a la lecture de 
la description detaillee qui suit et a rexamen du 
dessin joint, qui en represente, a- titre d'exemple 
non limitatif, plusieurs modes de realisation. 
Sur ce dessin : 

La figure 1 est une vue en plan du dessus avec 
arrachement partiel du couvercle; 

La figure 2 est une vue en coupe transversale 
mediane suivant la ligne II-II de la figure 1; 

La figure 3 est une vue analogue d'un autre mode 
de realisation de PembalJage; 

La figure 4 est une vue en plan du dessus prise a . 
partir de la ligne IV-IV du. corps de Temballage 
represente sur la figure 3; 

La figure 5 est une vue scb^inatique montrant 
Toperation de fixation etanche par application de 
chaleur, d'un tampon absorbant a Petat comprime, 
sous une feuille de matiere propre a fornier le 
couvercle, telle qu'un empilage de papier et de 
feuillard d'aluminium; et 

La figure 6 est une vue analogue montrant i'ope- 
ration de fixation Etanche par application de chaleur 
de la matiere formant couvercle sur le bord supe- 
rieur ou la partie en bourrelet d'une capsule 
contenant une dose de liquide destinee k §tre 
absorbee par le tampon. 

Comme on pent le voir sur les dessins et, plus 
particulierement, sur les figures 1, 2 et 3, Tembal- 
lage fini ou capsule comprend une petite cuvette 
ouverte de forme generale circulaire 10, ICK de 
preference form6 d'un materiau en feuille souple, 
telle qu'un empilage de papier et de feuillard 
d'aluminium, par exemple d'une epaisseur de 
25 microns environ. Ladite cuvette 10 presente, sur 
son bord superieur, un rebord peripberique s'eten- 
dant ladialement et comportant un bord de renforce- 
ment roule ou bourrelet 11 entourant un epaulement 
relativement plat 12, Comme on peut le voir sur la 
figui-e 2, les parties superficidles superieures du 
bord roule 11 et de Tepaulement 12 sont agencees 
de telle maniere que, lorsque le couvercle 13 est 
fixe de facon etanche sur le rebord peripberique, 
par exemple au inoyen d'une couche d'adh6sif 14, 
appliquee sur le couvercle, cdui-ci soil coUe sur une 
zone de contact suiffisante pour assurer ime ferme- 
ture efficace tout en pouvant etre detachee dudit 
• bord. 

Le couvercle 13, avant d'etre fixe sur la cuvette 
10, est muni d'un tampon absorbant sec 15 
(fig. 5)j par exemple en matiere spongieuse synthe- 
. tique, dans un etat de compression le rendant rela- 
tivement plat. Lorsque le couvercle est fixe de 
fagon etanche sur la cuvette, dans la position 
representee sur la figure 2 et comme decrit d-apres, 
le tampon 15 est mis en contact Avec une dose de 
matiere liquide telle que du cirage, par exemple, 
et se dilate ensuite pom: prendre im etat sensi- 
blement td que represente en 1 5a sur la figure 2, 
tout en absorbant et en retenant ladite dose de 


liquide. Le rapport entre la quantite de liquide 
et la capacite d^absorption du tampon est tel que, 
pratiquement, tout le liquide est absorbe par le 
tampon, de sorte qu'il ne reste plus de liquide en 
exces susceptible d'eclabousser Tutilisateur lorsqu*il 
retire le couvercle 13, Pour permettre de retirer 
plus fadlement le couvercle 13 de son joint Etanche 
avec le rebord peripberique, ledit couvercle est 
muni d'une patte 18 destinee a etre serree entre 
deux doigts et qui permet aussi de tenir plus faci- 
lement le couvercle et le tampon lorsqu'on les 
utilise comme element de badigeonnage. 

Dans le type d'emballage represente sur les 
figures 3 et 4, la cuvette IC comporte un rebord 
peripberique plat ou bourrdet 20 muni d'une patte 
21 s'etendant radialement sur un cote, et a laquelle 
est superposee ime patte de prehension 18' de 
forme et de dimension correspondantes faisant par- 
tie du couvercle de la capsule, Dans ce mode de 
realisation, le tampon absorbant 15c est colM a la 
face inferieure du couvercle, comme dans le dispo- 
sitif represente sur la figure 2. Mais la separation 
entre le couvercle et le rebord plat 20 de la cuvette 
10' et I'utilisation ulterieure du couvercle sont faci- 
litees par la presence d'une patte 21 dont I'extre- 
mit6 exterieure est libre ou sSparee des parties 
correspondantes de la patte IS' de sorte que le cou- 
vercle peut etre d6tach6 de la cuvette IC en saisis- 
sant la patte 21 entre le pouce et Pindex d'une 
main tout en soulevant la patte 18' de I'autre 
main. Lorsque le couvercle et le tampon sont retires 
de la cuvette, ils servent d'element de badigeonnage 
que la patte 18'' permet de tenir commodement 
entre les doigts. .. 

Un precede efficace de fabrication de I'emballage 
decrit d-dessus comprend les operations consistant 
a fixer le tampon comprimd 15 au couvercle 13 au 
moyen d'un revetement adhesif approprie 14 sur 
ledit couvercle, c'est-a-dire d'un revetement 
capable de retenir efficacement le tampon et ne 
risquant pas d'etre endommage par la matiere 
liquide contenue dans la capsule, ni d'affecter de 
faqon nuisible cette matiere. L'ensemble compre- 
nant le couvercle 13 et le tampon 15 est en outre 
fixe de fagon etanche par application de chaleur, 
par I'intermSdiaire du revetement 14, au bord 11, 
pour obturer de fagon etanche la cuvette 10 conte- 
nant la dose de liquide 17. Le tampon 15 est ainsi 
mis en contact d'absorption avec le liquide et se 
gonfle en se dilatant comme indique en 15a sur la 
figure 2. 

Par exemple, pour r^aliser une capsule de cirage, 
efficace, on peut avantageusement utiliser, pour le 
couvercle un materiau stratifi6 en feuilles de 
papier de 27 kg environ d'un type resistant au gon- 
dolage et k la carbonisation, jusqu'a une tempera- 
ture de 260 ®C appliquee pendant une seconde, 
sous une pression de 35 kg/cm- environ ledit papier 
etant superpose & une bande de feuillard d'alu- 
minium d'une epaisseur de 25 microns environ et 
ledit feuillard pprtant, siir sa face libre, un reve- 
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tement d'un adhesif adherant par application de 
chaleur approprie. Ce revelement peut etre obtenu 
en appliquant une solution de 450 grammes environ 
d'un produit solide approprie dans une quantite de 
solvant, ou vehicule, capable de couvrir environ 
une surface de 6 700 Parmi les matieres qui 
conviennent a cet effet on peut citer, par exempie, 
le chlorure de polyvinyle, Tacetate de polyvinyle, 
et le polyethylene. 

Comme on peut le voir sur la figure 5, le tampon 
comprimd indique en 15 est colle sur le materiau 
composite du couvercle par application de chaleur 
et de pression a celui-ci; tandis que le tampon 15 
est support^ par une surface rigide, telle que la 
face superieure d'line platine 22. Si la couche adhe- 
sive ou revetement 14 est du type indique ci- 
dessus, le poingon 23 est chauffe pour etablir une 
temperature de ramollissement de Tadhesif de 
Pordre de 204 a 246 °C, en regard du tampon 15 
et en meme temps, une pression de 7 i 14 kg/cm^ 
environ est appliquee dans le sens de la fieche 
(fig. 5) pendant environ une seconde. En general, 
des temperatures et pressions s'ecartant de ces 
valeurs peuvent €tre utilisees, en se basant sur le 
fait qu'une temperature plus elevee de la gamme 
indiquee permet Tutilisation d'une pression plus 
faible et/ou une periode d'application plus courte, 
comme le comprendront aisement les sp^dalistes 
de la technique du collage a chaud. 

La cuvette 10 (fig. 6) est remplie d'une dose 17 
de liquide a conditionner et est supportee par des 
moyens appropries tels qu'un socle rigide 25 pr6- 
sentant sur sa face superieure des parties profil^es 
de maniere a pouvoir recevoir ladite cuvette. 

L*ensemble comprenant le couvercle et le tampon 
15 est ensuite fi^t de fagon etanche sur la face 
superieure du rebord peripherique (fig. 2) ou sur 
le rebord 20, dans le cas de la variante representee 
sur les figures 3 et 4. A cet effet, le poingon 24 
(fig. 6) est chauffe pour etablir une temperature 
de collage de 190 a 218 °C, puis ledit poingon 
est applique (voir fieches) contre les parties du 
couvercle qui recouvrent et portent sur le rebord 
de la cuvette 10, sous une pression de 7 a 14 kg/cm- 
environ, pendant environ une seconde, ou dans des 
conditions telles qu'on obtienne un joint efficace 
entre la cuvette et le couvercle, sans risquer d'en- 
dommager les elements de Temballage ni son 
contenu liquide. Pour utiliser le couvercle et le 
tampon de Temballage decrit d-dessus, on rabat 
I'extremite exterieure de la patte 18 vers Tinterieur 
ou vers le haut pour pouvoir saisir commodement 
entre deux doigts le cote exterieur du couvercle 13 
en tenant par consequent celui-ci, a I'ecart du tam- 
pon imbibe de cirage 15fl, au moment oil celui-d 
apparait lorsque le couvercle 13 est retire par des- 
truction de son joint avec le bord 11. Lorsque le 
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contenu liquide du tampon (ou une fraction desiree 
quelconque de ce contenu) a ete applique sur des 
chaussures ou analogues, par exempie, les parties 
desassembMes de Temballage sont jetees. 

R£SUM£ 

La presente invention a essentiellement pour 
objets : 

I. Un emballage perdu, contenant un 61§ment de 
badigeonnage, remarquable notamment par les 
caracteristiques suivantes consider6es s^parement 
ou en combinaison : 

a, II comporte ime petite cuvette k extr6mite 
superieure ouverte, de forme gendrale circulaire, 
formee d'un materiau en feuille souple, ladite 
cuvette presentant un rebord peripherique s'6ten- 
dant radialement, un couvercle form6 d'un mate- 
riau en feuille stratifie souple et . pratiquement 
impermeable au liquide fixe de fagon etanche mais 
amovible sur le rebord de la cuvette, ledit cou- 
vercle portant, sur sa face int6rieure, une couche 
de feuillard m^tallique et un tampon absorbant 
adherant a ladite couche, une dose du liquide a 
appliquer 6tant portee par le tampon absorbant 
qu'elle sature pratiquement et ledit couvercle etant 
muni d'un element permettant de la serrer facile- 
ment entre deux doigts et qui s'fitend radialement 
au-dela d'une partie marginale dudit rebord, pour 
permettre de retirer facilement le couvercle de la 
cuvette; 

b, Le rebord precit6 presente, k sa peripheric 
exterieure, un bord de renforcement rouM entou- 
rant une surface annulaire formant un epaulement 
sensiblement plat, ledit couvercle etant fixe audit 
epaulement au moyen d*un adhesif; 

c. Le couvercle precite est forme d'un empile- 
ment de feuilles de papier superposees a un 
feuillard d'aluminium; 

d. Le liquide qui sature le tampon precite est 
constitue par un cirage ou un cosmetique. 

IL Un procede de fabrication d^un emballage 
perdu contenant un element de badigeonnage, 
remarquable notamment par les caracteristiques 
suivantes consid6rees separ^ment ou en combi- 
naison : 

a. On fabrique un couvercle formd d'un materiau 
en feuille, stratifi6, souple et pratiquement imper- 
meable au liquide, comportant une couche de 
feuillard metallique sur Tune de ses faces, et un 
tampon absorbant sec comprime dans une mesure 
telle qu'il soit sensiblement plat et fix6 k ladite 
face revetue de feuillard metallique, on fabrique 
une cuvette a extr6mit6 superieure ouverte, de 
forme generale circulaire, contenant une dose du 
liquide a appliquer, et on fixe ledit couvercle de 
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fa^on 6tancbe sur le bord siaperieur de ladite 
cuvette, de faqon que ledit tampon penetre dans 
celle-ci et en se dilatant absorbe pratiquement toute 
la dose de liquide qu'elle contient; 

6. Le couvercle est colle sur la cuvette au moyen 
d'une matiere adhesive interposee entre la face 
revetue de feuillard metallique et une surface sous 


jacente de la 
vement plat. 


cuvette formant epaulement relati- 
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